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1. Pouziti a funkce vyrobku

Kolona pro preparativni kapalinovou chromatografii typ PC 02/200 (300) je vyrobena z nerezové
oceli a ur€ena pro stfedotlakou preparativni chromatografii pfi pouziti sorbentl o stfedni velikosti
¢astic 20 um — 40 um pfi rychlostech pratoku az 1000 (1800) ml/min.

2. Popis vyrobku

Kolona (obr. 1) sestava z trubice z nerezové oceli (material 17.246 dle CSN) o vnitinim praméru
205 (304) mm a sile stény 5 mm, ktera je na obou koncich opatfena pfirubami se zavitovymi otvory
pro Srouby M12.

Z obou stran zasahuji do kolony pisty vyrobené z nerezové oceli (17.246). Pisty jsou opatfeny
tésnénim z PTFE. Na Celni strané kazdého pistu je umistén systém nerezovych siték s kryci fritou
Poremet 2 (material AISI 316L) o tloustce 3 mm. Frita je uchycena k zakladné pistu tenkym
zahnutym lemem, takze pro tok kapaliny je k dispozici maximalni pramér kolony. Spodni pist je
opfen o vystupni pfirubu z nerezové oceli pfes viozku k polypropylénu. O horni pist se opira ocelova
opéra pistu s PP obrubou, ktera zabrariuje poskozeni kolonové trubice pohybem pistu.

K opéfe je pfipojen pist hydraulického valce, ktery je uchycen na horni pfirubé kolony
prostfednickvim opérné trubky a viozky s drazkou. Hydraulicky pist se odpoji po uvolnéni tfi Sroubl
M8, které zasahuji do spojovaci drazky vlozky. Opéra sama je k pistu kolony uchycena pomoci sady
Sroubu M8 jejichz dotahovani stlacuje té€snéni pistu (stejny systém je pouzit u vystupniho pistu, kde
se Srouby nalézaji na odvracené strané spodni pfiruby., Ve stfedech pistl jsou utésnéna Sroubeni s
vystupem na kapilary vnéjSiho priméru 6,4 mm s té€snicimi ferulemi a pfevleCnymi matkami.
Hydraulicky valec na horni pfirubé je pfipojen k ruénimu hydraulickému Cerpadlu s manometrem,
které je umisténo na podlaze u kolonového stojanu a propojeno s kolonou pomoci vysokotlakych
pancéfovanych pryzovych hadic.

Stojan kolony je trofen ohnutymi trubkami z nerezové oceli, které maji na koncich zavitové vlozky,
které umoZznuji pfipojeni z boku ke spodni pfirubé kolonové trubice. Ta je z boku opatfena otvory se
zavity. Svislé Casti trubek opatifené rovnéz zavitovymi vlozkami jsou opfeny o ¢tvercovou PP desku a
ukotveny na jeji spodni strané plastovymi opérkami (fenolovy termoset) s kovovou vlozkou. Toto
uspofadani umoziiuje oddéleni spodni pfiruby s pistem a pohodiné vyprazdriovani kolony.

3. Zakladni udaje kolony

Pocet vystupu: 10

Primér kanalu: 5 mm

Cas kroku sbérage: 0,1-180 min
Maximalni pratok: 2000 ml/min
Tlakovy limit: 2 bar

PFikon sbérace: 100 W

Rozméry (bez stojanu: 300 x 300 x 300 mm

Hmotnost: 10 kg






4. Pouziti kolony

Zkompletuje se pfiruba s hydraulickym valcem (nadroubovanim) a vlastni kolona se osadi spodni
pfirubou a upevni do stojanu. Pfedtim se spodni pist kolony se skompletuje s tésnénim, PP vioZzkou
a spodni pfirubou a celek se zalisuje pomoci spojovacich Sroub(l do kolonové trubice. Pist kolony se
osadi vhodnou vystupni kapilarou, ktera se zavede do rezervoaru odpadni plnici kapaliny.

Na horni pfirubu kolony se pfipoji plnici adaptér s tésnénim z expandovaného PTFE (ob. 2).
Vystupni kapilara se uzavfe. Kolona a adaptér se naplni suspezi sorbentu ve vhodné kapaliné (dle
udajua vyrobce, stejné jako hmotnost sorbentu pro objem kolony) a po tfech hodinach sedimentace
se otevie vystupni kapilara a kolona se ponecha jesté cca 20 hodin usazovat. Béhem této doby se
dba na to, aby nevyschla horni vrstva sorbentu. V pfipadé potieby se uzavie odtok kapaliny.

Po ukonceni pInéni se sejme plnici nastavec — sorbentu by mélo byt tolik, aby dosahoval k hornimu
okraji kolonové trubice. Cast sedimentovaného sorbentu se odebere (okraj musi byt po odbéru cca
25 mm pod hornim okrajem kolony). Plocha sorbentu musi byt uhlazena do roviny rovnobézné
s okrajem kolony.

Na horni okraj kolony se nasadi pfiruba s hydraulickym valcem, ale pouzije se jen ¢ast spojovacich
Sroubu (stfida se vzdy samostatny Sroub a Sroub s distanéni trubkou) aby do prostoru vymezeném
Srouby bylo mozno nasunout pist kolony. Horni pist se zkompletuje s pfitlaénou opérou a tlacnou
trubkou (dba se na to aby pfivod kapaliny nebyl deformovan a vychazel volné bo¢nim otvorem v
tlacné trubce) a nasune do kolony, do které se predtim vlozi tenka kovova nebo plastova deska. Pist
se posune pfimo do stfedu a propoji s pistem hydrauliky.

Pfed touto operaci se k hydraulickému valci pfipoji olejové Cerpadlo (spodni vystup oleje na spodni
vstup valce, horni na horni) pomoci hadic s rychlospojkami, ventil erpadla se pfesune do svislé
polohy (ventil ma tfi polohy, ve vodorovné se pfivadi olej pod pist a hydraulicky pist se zasouva, v
mezipoloze jsou obé cesty oteviené) a pomalym Cerpanim se pist hydrauliky vysunuje. Zarover se
kontroluje poloha pistu kolony, ktery musi byt pfesné vycentrovan. Poté, co se nasune vioZzka
hydrauliky do centralniho otvoru v tlaéné trubce se mirné dotahnou fixacni Srouby, které zapadnou
do drazky ve vlozce. Tim je kolona pfipravena k posledni operaci — kompresi sorbentu.

Vstupni kapilara kolony se opatfi vhodnym doasnym potrubim (plast) a pfipoji k rezervoaru odpadni
plnici kapaliny. Pomoci olejové pumpy se zasune kolonovy pist do kolony (kontroluje se rovhomérné
zasouvani pistu do kuzelového vybrani na okraji kolony) az dojde k vytoku kapaliny ze vstupni
kapilary. Osadi se a dotahnou zbylé Srouby propojujici pfirubu hydrauliky s kolonou.

Tlak oleje se zvySi na hodnotu cca 5 MPa. Vstupni kapilara se pfipoji ke zdroji mobilni faze, ktera se
zacne Cerpat do kolony. V pfipadé, Ze tlak mobilni faze za&ne vytlaCovat pist kolony (tlak oleje se
zvySuje aniz by bylo olejové Cerpadlo aktivovano), zvysi se odpovidajicim zplsobem tlak oleje tak,
ze se Cerpadlo mobilni faze zastavi a olejovym Cerpadlem se zvySi tlak na pozadovanou hodnotu.
Pak se opét spusti ¢erpadlo mobilni faze a zvySuje se prutok az na maximalni provozni hodnotu.

V prabéhu kondicionace muze dojit k posuvu spodniho pistu, coz neni na zavadu. V pfipadé
preruseni prace s kolonou zlstava olejovy pist pod tlakem a naplii kolony je permanentné
stlacovana.

PFi vyprazdiovani kolony se spodni pfiruba podloZi vhodnou kluznou podloZkou, odpoji se od
pfiruby kolony a hydraulikou se vytlagi spodni pist. Pak se pfiruba i s pistem odsune a dal$im
pohybem hydrauliky se vytlaCuje sorbent. Pfitom je nutno dbat na to aby spojovaci Srouby pistu byly
uvolnény. Po dosazeni dolni Gvrati pistu hydraulického valce se pfepne ventil na olejovém Cerpadle
a pist hydrauliky se vysune do horni uvrati. Mezi pisty se nasadi pomocna ty¢ (neni soucasti
dodavky) a s jeji pomoci se posune kolonovy pist ke spodnimu okraji kolony. Sorbent z kolony se
jima do vhodné ploché nadoby. Pokud je to zapotiebi pouZije se pfi vytlaCovani pistu dalsi
prodluzovaci ty€ stejnym zpusobem. Nakonec se z kolony vysune i samotny horni pist. Kolona a jeji
Casti se vycisti, hydraulika se demontuje a kolonu je mozno znovu plnit.
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